附件二

济源市清源水处理有限公司迁建项目

环境影响报告书简本
1、项目概况
济源市清源水处理有限公司成立于2018年，注册资金10000万元，是河南清水源科技股份有限公司设立的全资子公司。该公司秉承“做有益社会、服务全球的百年企业”的核心理念，专注于水处理产品研发，不断开发新产品，改进老产品，扩大应用领域，主要产品涵盖阻垢剂、分散剂、阻垢缓蚀剂、杀菌防腐剂、金属离子螯合剂、日化助剂、纺织印染助剂、造纸助剂等，广泛应用于油田、石化、电力、冶金、日化、纺织印染、造纸等行业。该公司现有2个厂区：①清源厂区(老厂区)，位于济源市轵城镇黄河路东段与208国道交叉口向南1500米。②虎岭厂区，位于济源高新技术产业开发区化工产业园。
济源市清源水处理有限公司清源厂区(老厂区)位于济源市清水精细化工产业园，该园区为市级批复的园区，目前，基础设施较为落后，严重制约了企业长期发展。其次，清源厂区(老厂区)属于运行多年的老化工厂区，现有生产装置自动化程度较低，现有设备、设施已不能完全满足新的发展需要，改造成本较高。因此，清源厂区(老厂区)的搬迁势在必行。为此，济源市清源水处理有限公司拟投资31600万元，在济源高新技术产业开发区化工产业园，公司现有虎岭厂区西侧新征用地90.72亩建设“济源市清源水处理有限公司迁建项目”。距离厂址较近的环境保护目标为东侧170m处的西留养村。本项目不在济源市饮用水源地保护区范围内，厂址周围无重要的文物古迹及政治、医疗、文化设施等。
本项目概况见表1.1-1。
表1.1-1               本项目基本情况一览表
	项目名称
	济源市清源水处理有限公司迁建项目

	建设单位
	济源市清源水处理有限公司

	投资总额
	31600万元

	生产规模
	水处理剂10.5万吨/年(60%HEDP4万吨/年、丙烯酸类聚合物2万吨/年、HEDP固体1万吨/年、ATMP固体0.5万吨/年、复配剂3万吨/年)及其它产品10.8万吨/年(三氯化磷6万吨/年、五氯化磷2万吨/年、氯甲烷2.8万吨/年)

	建设地点
	济源市高新技术产业开发区化工产业园

	占地面积
	60477.21m2，合90.72亩

	工作制度
	年工作日300d，合计7200h

	劳动定员
	100人

	主体工程
	三氯化磷生产线
	3条生产线，3F，占地面积735m2，钢筋砼框架，设计产能6万t/a，主要进行中间产品三氯化磷的生产

	
	五氯化磷生产线
	4条生产线，3F，建筑面积300m2，钢筋砼框架，设计产2万t/a，主要进行五氯化磷的生产

	
	HEDP生产线
	1条，3F，建筑面积1304m2，钢筋砼框架，设计产能4万t/a，主要进行HEDP(60%)的生产

	
	氯甲烷生产线
	1条，1F，建筑面积798.7m2，钢筋砼框架，设计产能2.8万t/a，主要进行氯甲烷的生产

	
	聚合物生产线
	3条生产线，2F，建筑面积284m2，钢筋砼框架，1套聚合物装置，设计产能2万t/a，主要进行丙烯酸类聚合物的生产

	
	固体生产线
	1条，3F，建筑面积566.4m2，钢筋砼框架，1套固体装置，设计产能1.5万t/a，主要进行固体HEDP和固体ATMP的生产

	
	复配生产线
	1条，1F，建筑面积354m2，钢筋砼框架，1套复配装置，设计产能3万t/a，主要进行复配水处理剂产品的生产

	配套及
公用工程
	配套工程
	循环水站： 2个5000m3/h的冷却水塔，2座1500m3/h循环水池
	依托虎岭厂区现有工程

	
	
	消防水池： 3个消防水罐，单个容积为1000m3
	

	
	
	事故水池： 1座有效容积为3500m3的事故水池
	

	
	
	纯水制备：1套纯水制备装置，制备工艺为二级反渗透，制备能力为120t/d
	

	
	
	压缩空气：3台空压机，单台供气能力306Nm3/h，总供气能力为918Nm3/h
	

	
	
	初期雨水/事故水中转提升池：新建1个，有效容积为400m3 

	
	
	变配电室：新建一座配电室，内设3台1600kVA变压器

	
	
	制冷：新增一套冷冻机组，制冷量500KW

	
	公用工程
	供电：由集聚区电网供电，用电量为1546.72万kwh/a

	
	
	供水：由集聚区供水管网提供，一次水用量为207.48m3/d 

	
	
	供热：由金马焦化蒸汽锅炉提供，蒸汽用量为192t/d

	储运设施
	罐区
	液氯库
	内设4个20m3液氯储罐，均为加压固定顶罐
	新建

	
	
	三氯化磷中间罐区
	内设1个80m3三氯化磷中间储罐，为固定顶罐
	

	
	
	三氯化磷罐区
	内设3个950m3三氯化磷储罐，均为固定顶罐
	依托虎岭厂区现有工程

	
	
	液体罐区
	1个70m3的原料储罐、1个150m3的原料储罐、2个300m3的31%盐酸储罐，均为固定顶罐
	

	
	
	黄磷罐区
	内设3个150m3的黄磷储罐，均为固定顶罐
	

	
	
	氯甲烷罐区
	内设4个180m3的氯甲烷储罐，均为固定顶罐
	

	
	仓库
	库房一
	1F，为戊类库房，建筑面积1591m2，主要储存五氯化磷成品

	
	
	库房二
	1F，为戊类库房，建筑面积1026.75m2，主要储存固体类成品

	
	
	库房三
	1F，为甲类库房，建筑面积50m2，主要储存原料过硫酸铵

	
	
	库房四
	1F，为戊类库房，建筑面积462.5m2，主要储存复配剂所用的各种水处理添加剂

	环保工程
	废气
	DA009
	三氯化磷生产线
	PCl3
	一级降膜+一级水吸收+25m高排气筒

	
	
	DA010
	五氯化磷生产线
	PCl3
	二级水吸收
	25m高排气筒

	
	
	
	
	PCl5
	二级水吸收
	

	
	
	DA011
	HEDP生产线
	HCl、乙酸
	二级水吸收+15m高排气筒

	
	
	DA012
	氯甲烷生产线
	甲醇
	二级水吸收+15m高排气筒

	
	
	DA013
	聚合物类生产线
	丙烯酸
	二级水吸收+15m高排气筒

	
	
	DA014
	固体生产线
	HCl
	二级水吸收+15m高排气筒

	
	废水
	生产废水
	依托虎岭厂区现有工程污水处理站处理，处理工艺为“芬顿氧化+中和混凝+斜板沉淀”，设计处理规模为600m3/d。

	
	
	生活污水
	依托虎岭厂区现有工程化粪池处理

	
	
	循环冷却水排水、纯水制备废水
	直接排入厂区总排口

	
	
	蒸汽冷凝水
	回用于循环冷却水补充水，不外排

	
	固废
	危废
	依托虎岭厂区现有工程。一座93m2的危废暂存间

	
	噪声
	机械和空气动力性噪声
	厂房隔声、设减振基础等措施


2、工程分析及污染防治措施

2.1生产工艺

本项目生产装置包括三氯化磷生产线、五氯化磷生产线、HEDP生产线、丙烯酸类聚合物生产线、氯甲烷生产线、固体生产线和复配生产线。其中，三氯化磷做为五氯化磷和HEDP的生产原料，优先用于五氯化磷和HEDP的生产，多余部分作为产品外售。
 2.1.1三氯化磷生产工艺
三氯化磷制备采用以三氯化磷为溶剂，用氯气氯化溶于三氯化磷中黄磷的方法。
三氯化磷生产工艺及产污环节见图2.1-2。
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图2.1-1  三氯化磷生产工艺及产污环节图
2.1.2 五氯化磷生产工艺流程

五氯化磷生产采用三氯化磷和氯气反应生成五氯化磷。采用间歇工艺。

五氯化磷生产工艺及产污环节见图2.1-2。
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图 2.1-2  五氯化磷生产工艺及产污环节图

2.1.3 HEDP生产工艺流程

60%HEDP生产以自产三氯化磷和冰醋酸为原料，经水解、酯化反应得到60%HEDP。
HEDP生产工艺及产污环节见图2.1-3。
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图 2.1-3  HEDP生产工艺及产污环节图

2.1.4氯甲烷生产工艺流程

以甲醇和HEDP生产线HCl为原料，经取代反应后得到氯甲烷。
氯甲烷生产工艺及产污环节见图2.1-4。
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图 2.1-4  氯甲烷生产工艺及产污环节图

2.1.5丙烯酸类聚合物生产工艺流程

本项目丙烯酸类聚合物产品包括聚丙烯酸(PAA)、丙烯酸-2-甲基-2-丙烯酰胺基丙磺酸类共聚物(AA-AMPS)、丙烯酸-丙烯酸羟丙酯共聚物(T-225)三种产品。以丙烯酸单体、AMPS、丙烯酸羟丙酯为原料，经聚合反应后丙烯酸类聚合物产品
丙烯酸类聚合物生产工艺及产污环节见图2.1-5。
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图 2.1-5  丙烯酸类聚合物生产工艺及产污环节图

2.1.6固体类生产工艺流程

本项目固体类产品包括固体ATMP和固体HEDP。以虎岭厂区现有工程60%HEDP和50%ATMP为原料，经浓缩、结晶、离心后得到固体HEDP和固体ATMP，固体类产品生产工艺及产污环节见图2.1-6。
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图 2.1-6  固体类生产工艺及产污环节图

2.1.7复配剂生产工艺流程
根据配方，将公司东区生产的各种水处理剂成品(如HEDP、聚合物、甲叉类水处理剂、PBTC等)和添加剂搭配混合，物料通过负压抽入或泵送入釜中，通过称重计量。调混合格后然后灌装至成品桶中。此过程在常温常压下进行。
[image: image8]复配剂产品生产工艺及产污环节见图2.1-7。
图 2.1-7  复配剂生产工艺及产污环节图

2.2 污染物产生及拟采取措施

本项目废气产生、排放情况及采取措施情况见表2.2-1。
表2.2-1  本项目废气污染源产排情况一览表

	污染源名称
	污染物
	产生状况
	排气量
m3/h
	处理措施
	处理
效率
%
	污染物
	排放状况
	排放源参数
	排放标准

	
	名称
	来源
	产生量
t/a
	速率
kg/h
	
	
	
	名称
	浓度
mg/m3
	速率
kg/h
	排放量
t/a
	编号
	高度m
	直径m
	温度
℃
	速率
kg/h
	浓度
mg/m3

	三氯化磷中间罐区
	三氯化磷储罐小呼吸废气
	PCl3
	/
	1.12
	0.155
	100
	一级降膜吸收+一级水洗填料塔
	99
	HCl
	5.68
	0.00125
	0.009
	DA
009
	25
	0.5
	20
	/
	10

	三氯化磷生产线
	精馏塔不凝气
	PCl3
	G1-1
	0.6
	0.083
	120
	
	99
	HCl
	3.05
	0.00067
	0.0048
	
	
	
	
	/
	10

	五氯化磷生产线
	反应不凝气
	PCl3
	G2-1
	0.6
	0.083
	120
	二级水洗填料塔
	99
	HCl
	5.58
	0.00067
	0.0048
	DA
010
	15
	0.4
	20
	/
	10

	
	包装废气
	PCl5
	G2-2
	10
	1.39
	3000
	
	99
	HCl
	4.06
	0.0122
	0.088
	
	
	
	
	/
	10

	HEDP生产线
	浓缩不凝气
	HCl
	G3-1
	0.4
	0.056
	150
	二级水洗填料塔
	99
	HCl
	3.73
	0.00056
	0.004
	DA
011
	15
	0.4
	20
	/
	10

	
	
	醋酸
	
	2
	0.278
	
	
	95
	醋酸
	18.65
	0.00278
	0.02
	
	
	
	
	/
	20

	氯甲烷生产线
	离心废气
	甲醇
	G4-1
	0.28
	0.039
	150
	二级水洗填料塔
	90
	甲醇
	26
	0.0039
	0.028
	DA
012
	15
	0.4
	20
	/
	30

	丙烯酸类聚合物生产线
	聚合废气
	丙烯酸
	G5-1
	0.14
	0.019
	150
	二级水洗填料塔
	90
	丙烯酸
	12.7
	0.0019
	0.014
	DA
013
	15
	0.4
	20
	/
	20

	固体类生产线
	浓缩废气
	HCl
	G6-1
	0.5
	0.069
	150
	二级水洗填料塔
	99
	HCl
	4.6
	0.00069
	0.005
	DA
014
	15
	0.4
	20
	/
	10

	注：本项目产生的废气污染物PCl3和PCl5经尾气吸收系统处理后，最终以HCl形式排放


2.2.2 废水产排情况

2.2.2.1本项目废水产排情况分析
本项目运营期产生的工艺废水为脱水塔废水(W1)，其它废水包括：真空泵废水(W2)、生产装置地面冲洗废水(W3)、设备清洗废水(W4)、循环冷却水排水(W5)、蒸气冷凝水(W6)和生活污水(W7)。废水源强类比企业老厂区日常实测数据和物料衡算。
(1)脱水塔废水(W1)

本项目脱水塔废水(W1)均回用于生产，不外排。
(2)真空泵废水(W2)

本项目在HEDP浓缩冲蒸工段采用5台水环真空泵产生负压，真空泵采用水为工作液，抽真空水循环使用。抽真空时由于少量醋酸进入。本项目5台水环真空泵共配套2个3m3的水箱，水箱废水平均10天更换一次，则水环真空泵废水排放量为0.6m3/d(180m3/a)。该废水主要含有醋酸，可回用于HEDP生产。
(3)生产装置地面冲洗废水(W3)

本项目生产装置地面需要定期用水冲洗，需冲洗的车间地面面积约4300m2，单位面积用水量按照1.5L/(m2·次)计算，每5天清洗一次，采用拖把拖地的方式清洗，则车间地面清洗用水量为4300m2×1.5L/(m2·次)=6.45m3/次。废水产生量按照90%的收集率计算，废水产生量为5.8m3/次，年废水产生量约为348m3/a，日均废水产生量为1.16m3/d。该废水中含有微量的各类原料及产品等，废水水质：COD 600mg/L、BOD5 150mg/L、SS 200mg/L、总磷10mg/L，进厂区污水处理站处理。
(4)设备清洗废水(W4)

本项目每季度对主要设备进行一次检修，在检修前需要对主要设备进行冲洗，废水产生量约900m3/a(3m3/d)，废水水质：COD1200mg/L、BOD5 400mg/L、SS 100mg/L、总磷10mg/L，进厂区污水处理站处理。
(5)循环冷却外排水(W5)

本项目在生产过程中需要对部分设备进行冷却，冷却水循环量为2300m3/h，排水量为循环量的0.5%，散失量为1%，则循环冷却水排水量为72m3/d(18450m3/a)，补充水量为216m3/d，水质为COD 50mg/L、SS 40mg/L，属于清净下水，直接排入集聚区污水管网。
(6)蒸汽冷凝水(W6)
本项目蒸汽用量为57600t/a(192t/d)，蒸汽冷凝水产生量约为270.16m3/d，81048m3/a，其主要污染物为COD 50mg/L、SS 40mg/L，此部分废水为清下水，可全部作为循环冷却水补充水。
(7)生活污水(W7) 

本项目劳动定员100人，用水量以每人每天80L计，则项目生活用水量为8m3/d，排水系数按0.8计，则项目生活污水排放量为6.4m3/d(1920m3/a)。生活污水主要污染物为COD、BOD5、氨氮等，进入虎岭厂区现有污水处理站处理。
2.2.2.2本项目废水治理情况分析
本项目废水依托虎岭厂区现有污水处理站进行处理，本项目需进入虎岭厂区现有污水处理站处理的废水量为107.9m3/d。虎岭厂区现有污水处理站设计处理能力为600m3/d，处理达标后经园区污水管网进入济源市第二污水处理厂二次处理，最后排入济河。本项目完成后全厂进入虎岭厂区现有污水处理站的废水量为253.5m3/d，能满足本项目污水处理的需求。
2.2.3 噪声
本项目高噪声设备主要是各种泵类、风机、冷却水塔等，其噪声值为75～100dB(A)之间，设备声源值超过了《工业企业噪声卫生标准》85dB(A)的限值，必须采取相应的降噪措施，以减少工程噪声对厂址周围声环境的影响，预计东厂界和南厂界噪声、西厂界和北厂界噪声能达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)3类标准标准要求。
2.2.4 固废
本项目固废产排情况见表2.2-4。

表2.2-4           本项目固体废物产排情况一览表

	序号
	固体废物
	固废性质
	产生量(t/a)
	排放量(t/a)
	处理措施

	1
	釜底残渣
	危险废物
HW11
	1.8
	0
	委托有资质单位处置

	2
	废活性炭
	危险废物
HW37
	150
	0
	

	3
	废盐渣
	危险废物
	93.8
	0
	

	4
	污水站污泥
	危险废物
HW37
	1.3
	0
	

	5
	生活垃圾
	/
	30
	0
	集中收集后定期委托环卫部门清运


3、环境影响预测

3.1环境空气影响

本项目废气主要包括有组织和无组织两种。经预测，本项目排放的大气污染物对周边环境空气的影响较小。对于生产中管道、阀门等处由于连接不好或设备腐蚀产生的“跑、冒、滴、漏”现象，拟采取以下防治措施：对管道、物料输送管道及泵的密封处采用耐腐蚀密封环，减少跑、冒、滴、漏现象发生；同时经常检查设备腐蚀情况，对腐蚀严重设备及时更换。

3.2地表水环境影响

本项目废水依托虎岭厂区现有工程污水处理站处理，处理后经总排口纳入集聚区污水管网，进入济源市第二污水处理厂。项目废水量较小，且经济源市第二污水处理厂处理后排放，对地表水环境影响很小。

3.3地下水环境影响

本项目生产装置区和罐区是地下水防渗处理重点环节，建设单位应按照化工设计规范，对生产装置区、罐区及输送管道进行强化防渗，防止物料和废水下渗，确保正常生产情况下物料和废水不会对地下水造成不良影响。

评价认为在确保各项防渗措施得以落实，并加强维护和厂区管理的前提下，可有效控制厂区内的废水污染物下渗现象，避免污染地下水。工程建设不会对地下水产生较大影响，地下水质量仍将维持现有水平。

3.4声环境环境影响

本项目高噪声设备主要有各种泵类、风机等。对高噪声设备采用隔声、减震等措施，预测结果表明正常运营状况下，各厂界噪声仍可符合相应的功能区标准要求。
3.5固废影响

本项目运营期固体废物主要有釜底残渣、废活性炭、废盐渣、污水处理站污泥以及生活垃圾等。

其中釜底残渣、废活性炭、废盐渣、物化污泥属于危险废物，采用专用容器收集后暂存在危废暂存间，定期送具备危废处理资质厂家处置；生活垃圾集中收集后定期委托环卫部门清运。

4、项目选址可行性分析

项目选址位于济源市虎岭产业集聚区精细化工产业园，项目选址符合园区规划要求。项目建设后对区域环境影响较小，所选厂址不在济源市饮用水源保护区，各种污染物经治理后均可达标排放，工程选用的设备先进，配套可行的污染防治措施，选址可行。

5、风险评价

本项目界区内涉及部分危险化学品(Cl2、HCl、黄磷、三氯化磷、五氯化磷、甲醇、丙烯酸、醋酸、31%盐酸、93%硫酸等)，环境风险潜势为Ⅳ+，最大可信事故源项判定为液氯储罐和三氯化磷中间储罐泄漏，根据事故情景预测结果，评价提出了相关的风险防范措施，在风险防范措施实施基础上，项目环境风险水平可控。

6、环境经济损益分析

环境影响经济损益分析就是把环境质量作为一种经济形式纳入经济建设渠道进行综合分析，以论证项目建设的可行性。本次评价将对工程建设的社会效益、经济效益和环境效益进行分析，并对环保投资的经济损益进行分析。

本项目符合国家产业政策和环境保护政策，通过严格的管理及控制技术，能够节约能源消耗、降低生产成本。项目的实施在促进地方经济发展的同时又具有良好的社会效益。该项目市场前景良好，并有较好的盈利能力、清偿能力和抗风险能力，从社会经济角度看也是可行的。项目在保证环保投资的前提下，能够达标排放，环境效益比较明显，从环境经济角度来看也是合理可行的。

7、初步结论

综合上述，本项目的建设符合国家产业政策要求，符合地方规划，能带动和促进当地经济的发展。项目对周边的地表水、空气环境、声环境质量产生一定的影响。在落实各项治理设施并正常运行，采取本报告书提出的环保措施情况下，各污染物能够达标排放，不改变区域环境功能。在认真落实评价提出的各项风险防范措施的基础上，项目风险水平可以接受。
项目生产满足清洁生产、达标排放、总量控制的要求。从环境保护的角度看，本项目的选址和建设是可行的。

8、联系方式

建设单位：济源市清源水处理有限公司
联系人：张工；联系电话：0391-6089345
环评单位：河南省化工研究所有限责任公司

联系人：侯工；联系电话：0371-67712661
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